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Factsheet plasmasnijden

Snijtechniek Onze
Bij plasmasnijden wordt het metaal gescheiden door middel van een elektrische plqsmqsniidehine
plasmaboog van ruim 20.000 graden Celsius. Voortman
| V310 Tafelmodel met
Elektrode onderafzuiging

14.000 x 2.500 mm

Koelwater

Samengeperst
plasmagas

Hoogwaardige snijkwaliteit

tot 40 mm
tot 32 mm

Pilootboog
tot 32 mm

Plasmastroom
Grafische weergave van plasmasnijden

Maatvoering plasmasnijwerk
De kwaliteit van gesneden onderdelen is volgens EN ISO 9013-2017 klasse 2:

>0tot | =3tot | 210 tot | 235 tot 2125 tot| 2315
Plaatdikte <3 <10 <35 <125 | <315 <1t860
+0,5 +0,6 +0,7

>0,0 tot =1 +0,6 £0,7 +0,8 +0,9 +0,9

>1tot 3,15 +06 *06 +07 £0,7 +08 0,9 1 +1,1 1,4 14
>3,15 tot <6,3 +0,7 +0,8 +0,9 +0,9 £11 £1,2 £1,3 +13 +16 +1,6
>6,3 tot <10 +1 =11 +1,3 +14 15 +16 +17 +1,9 +2
>10 tot <15 +1,8 +1,8 +1,8 +19 :23 +3  +472 +4,3 £45
>15 tot <20 +1,8 +1,8 +1,8 +1,9 +23 +3 +4,2 +4,3 +4,5
>20 tot =25 +1,8 +18 +1,8 £1,9 +2,3 £3 +4,2 +4,3 +45
>25 tot =32 +18 +18 +18 =179 +23 +3 +4,2 +4,3 +4,5

Druk- en zetfouten voorbehouden



